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概要
大阪製銭跡朱式会ネ土(OSAKA STEEL CO.,LTD.)

昭和53年 5月 15日

87億6,934万 円

等辺山形鋼、不等辺山形鋼、溝形鋼、I形鋼、丸鋼、異形棒鋼、鉄筋用機械式継手、
レール、エレベーターガイ ドレール素材及び加工品、カラーアングル、
カラーチャンネル、ビレット等鉄鋼半製品

商 巧

設 エ

資  本  金

営 業 品 目

事  業  所

本     社

大阪恩加島工場

堺  工  場

西 日本熊本工場

東 京 支 店

名 古 屋 支 店

東 北 支 店

〒541-0045 大阪市中央区道修町3丁 目6-1(京阪神御堂筋 ビル13階 )

TEL 06-6204-0300什 e   FAX.06-6204-0171

T551-0021

百=590-0901

i工 869-0417

T104-0031

T450-0003

大 阪 市 大 正 区 南 恩 加 島 1丁 目 9番 3号
TEL 06-6552-144110   FAX.06-6555-7159

大 阪 府 堺 市 堺 区 築 港 八 幡 町 1番 地
下EL.072-233-390110   FAX.072-233-3976

熊 本 県 宇 土 市 境 目 町 300番 地
TEL.0964-22-311110   FAX.0964-22-3282

東京都 中央 区京橋 2丁 目5番 18号 (京 橋創生館 4階 )

TEL 03-5579-978α10   FAX 03-5579-9795

名古屋市中村区名駅南2丁 目13番 18号 (NSビ ル7階 )

TEL.052-586-2319`→    FAX.052-586-2313
〒980-0811 仙台市青葉区一番町3丁 目6番 1号 (一 番町平和 ビル9階 )

TEL.022-395-5432(O   FAX 022-395-5433

設 備 能 力
(年産 )

408,00大阪恩加島工場

堺  工  場

西 日本熊本工場

製 鋼 工 場
圧 延 工 場
エレベーターレールカロエエ場
製  鋼  工  場
圧 延 工 場
製 鋼 工 場
圧 趾 工 場

０

０

０

０

０

０

０

０

０

０

０

０

４

４

０

０

０

０

８

　

９

０

０

０

９

６

６

６

／ヽ

ノヽ

ンヽ

ノヽ

ノヽ

ンヽ

ノヽ

０

０

０

０

０

０

０

沿革
昭和53年 5月
昭和53年 10月

昭和55年 10月

日召不日62年 9月
平成元年 3月

平成 6年 12月

平成 7年 6月

平成 8年 11月

平成 9年 9月

平成10年 10月

平成11年 3月
平成11年 10月

平成 14年 3月

平成15年 12月

平成19年 1月

大鐵工業株式会社並びに大和製鋼株式会社の合併母体として大阪製鐵株式会社を設立。

両社を吸収合併 し、営業を開始。 (資本金 9億 1,000万 円)

日鐵錮機株式会社を吸収合併 し、同社工場を津守工場へ移転 し加工製品工場 とする。

子会社 日本スチール株式会社を設立。

西 日本製鋼株式会社の経営権を取得。

大阪証券取引所市場第二部へ株式上場。

西 日本製鋼株式会社を吸収合併 し、同社工場を西日本製鋼所とする。

同社 との合併により西錮物流株式会社が子会社 となる。

東京証券取引所市場第二部へ株式上場。

東京証券取引所 。大阪証券取引所市場第一部へ指定替え。

津守圧廷工場、第二圧廷工場を集約した本社堺地区新中形圧廷工場、営業運転開始。

子会社 新北海鋼業株式会社を設立。

関西ビレットセンター株式会社を吸収合併 し、同社工場を本社堺地区製鋼工場 とする。

大阪製鐵株式会社本社で国際品質保証規格 I S 09001の 認証を取得。

大阪製鐵株式会社で I S 014001の 認証を取得。

新 」ISマーク表示制度の認証を取得。

規格
日本工業規格/一般構造用圧延鋼材 (JIS G3101)

溶接構造用圧廷鋼材  (」IS G3106)

建築構造用圧廷鋼材  (」IS G3136)

①表示認証番号QA0506009

外国規格 /ASTM (American Society for Testing&Materi』 s)

EN (European Standards)
AS (Australian Standards)

KS (Korean lndustrial Standards)

船級協会規格/造船用圧廷鋼材

NK(日 本海事協会 )

LR  (Lloydls Register of Shipping)

AB (American Bureau of Shipping)

BV (Bureau veritas)
NV (Det Norske Vetttas)

CR  (China Corporadon Register of Shipping)

KR (Korean Register of Shゎ ping)

軽 レール (JIS El103)
鉄筋コンクリー ト用棒鋼 (JIS G3112)

①表示認証番号QA0506011
①表示認証番号QA0506010

国際標準規格/
JIS Q900■2008/1S0900■ 2008

登録番号1255
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120030
テキストボックス

120030
テキストボックス



形銅

等辺 山形鋼
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X

生
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標準断面寸法 参 考

重 心 の 位 置

(cm)

断面二次モーメント

(cm4)

断面 二 次半 径

(cm)

断 面 係 数

(cm3)

A× B

(mm)

t

(mm)

断面積

(cm2)

単 位

質 量

(kg/m)
Cx Cy Ix Zx Zy

20×  20 3 1_127 0385 0595 0.595 0388 0388 0.587 0587 0276 0.276

25×  25 3 1.427 1.12 0719 0,719 0797 0797 0747 0.747 0448 0,448

30×  30 3 1727 136 0844 0844 142 142 0908 0908 0.661 0661

30×  30 5 2746 216 0917 0917 214 214 0.882 0.882 103 103
40×  40 3 2336 1.83 109 109 353 353 1.23 1.23 121 1.21

※ 40× 40 4 3066 242 ヽ13 113 455 455 122 122 159 1.59

40×  40 5 3755 295 117 117 5,42 5,42 1.20 120 191 1,91

45× 45 4 3492 2.74 1.24 124 6.50 6.50 1.36 136 200 2.00

50×  50 4 3892 306 1.37 137 906 9,06 1.53 153 249 249
※ 50× 50 5 4802 877 1.41 1.41 11.1 11 1 1.52 1.52 308 3.08

50×  50 6 5,644 443 144 1.44 126 126 150 1.50 355 3.55

※ 50× 50 8 7.364 578 152 1.52 161 161 1,48 1.48 462 462
60×  60 4 4692 3.68 161 i61 16.0 160 135 185 366 366
60× 60 5 5.802 455 1.66 1.66 196 196 184 1.84 452 452

※ 60× 60 6 691 5_42 169 169 22.3 228 182 1.82 529 529
※ 60×  60 8 903 7,09 177 177 29.2 292 180 180 687 687
※ 65× 65 5 6367 500 1,77 177 253 25.3 199 199 5,35 5.35

65× 65 6 7.527 5.91 1.81 181 294 29,4 1,98 198 6.26 6.26

65×  65 8 9,761 766 188 188 368 36.8 1,94 194 7.96 796
70×  70 6 8127 638 193 1,93 37.1 371 214 2.14 733 733
75× 75 6 8727 685 206 206 46.呵 461 230 2.30 847 8.47

75×  75 9 1269 996 217 2.17 644 644 2,25 2.25 121 121

75×  75 12 16.56 13.0 229 2.29 819 819 2.22 2.22 157 15,7

80×  80 6 9.327 732 218 2.18 564 56.4 246 2.46 9.70 9.70

90×  90 6 10.55 823 242 2.42 807 80,7 2.77 2.77 123 12.3

90×  90 7 12.22 959 246 2.46 930 980 276 2,76 142 142
90×  90 10 1700 133 257 2.57 125 125 271 271 195 195
90×  90 13 21.71 170 269 269 156 156 263 2.68 248 248

刊OO× 刊OO 7 1362 10,7 271 271 129 129 308 308 17.7 177
100× 100 司O 1900 149 282 282 175 175 3.04 304 24.4 24,4

100× 100 13 24.3刊 191 294 294 220 220 300 300 311 311

120× 120 8 1876 14.7 324 324 258 258 3.71 371 295 295
130× 130 9 22,74 17.9 3.53 353 366 366 401 4.01 387 38.7

130× 130 12 2976 23.4 364 364 467 467 3.96 396 49.9 499
※130× 130 15 86.75 288 3,76 376 568 568 3.93 393 615 615
150× 150 10 29.21 22.9 405 405 627 627 463 4.63 573 57.3

150X150 12 3477 27.3 414 414 740 740 4.61 461 68.1 681

150× 150 15 42,74 33.6 4.24 424 388 888 4.56 4.56 826 826
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注 :低温鋼、耐候性鋼など特殊な材料の金日材も製造致 します。 ※条件付製造可能サイズ。
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不等辺 山形鋼

I形鋼

標準断面寸法 参 考

重 心 の 位 置

(cm)

断面二次モーメン ト

(cm4)

断面二次半径

(cm)

断 面 係 数

(cm3)

A× B

(mm)

t

(mm)

断面積

(cmρ )

単

質

位

量

m)(kg/
Cx Cy Ix Iy Zx Zy

tan α

90× 75 9 14.04 110 2.75 2.00 →09 68.1 2,78 2.20 17.4 12.4 0.676

100X 75 7 11.87 9,32 306 183 118 56.9 3.15 2,19 17.0 10,0 0,548

100× 75 10 16.50 130 3.17 194 159 76.1 3.11 215 23.3 13.7 0.543

125× 75 7 13.62 」O,7 4.10 1.64 219 60,4 4,01 2.11 26.1 10.3 0,362

125×  75 」0 1900 14,9 4.22 1.75 299 80.8 3.96 2.06 361 14.1 0,357

125× 75 13 24.31 191 4.35 187 376 101 393 2.04 46.1 17.9 O.352

125× 90 10 20.50 161 3.95 2.22 318 138 3.94 259 37.2 20,3 0.505

125× 90 13 26.26 20.6 4.07 234 401 173 3.91 2.57 47.5 25.9 0.501

150× 90 9 20.94 164 495 1.99 485 133 4.81 2.52 48.2 19,0 0.361

150× 90 12 27.36 21.5 5,07 2.10 619 167 4.76 247 62.3 24,3 0.357

150× 100 9 21.84 17.1 4,76 2.30 502 131 4.79 2.88 49,1 23.5 0.439

150× 100 12 28.56 22.4 4.88 2.41 642 228 4.74 2.83 63.4 30.1 0.435

150× 呵00 15 35.25 27.7 5,00 2.53 782 276 471 2.80 78,2 37.0 0.431

Y

YB―――引引

X X

標準断面寸法 参 考

重 心 の 位 置

(cm)

断面二次モーメン ト

(cm4)

断面二 次半径

(cm)

断 面 係 数

(cm3)

H× B

(mm)

ヽ

(mm)

t2

(mm)

断面積

(cm2)

単

質

位

量

m)(kg/
Cx Cy Ix Zx Zy

75× 75 5 8 15.18 11.9 0 O 144 47.3 3.08 1,77 38.5 12.6

100×  75 5 8 1643 12.9 O 0 231 47.3 4.14 1.70 56.2 12.6

125×  75 5.5 95 20,45 16.1 0 0 538 575 5.13 1,68 860 15,3

※150× 75 5,5 9.5 21.83 17.1 O 0 819 57.5 6.12 1.62 109 15.3
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※条件付製造可能サイズ。
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¬

下

滞形鋼
標準断面寸法 参 考

重 心 の 位 置

(cm)

断面二次モーメン ト

(cm4)

断面 二 次 半径

(cm)

断 面 係 数

(cm3)

H× B

(mm)

i

(mm)

t2

(mm)

断面積

(cm2)

単

質

位

量

m)(kg/
Cx Cy Ix Iy Zx Zy

75X40 5 7 8818 692 O 1.28 75.3 12.2 292 1,17 20.1 4.47

100× 50 5 7.5 11,92 9、36 O 1.54 188 26.0 3.97 1,48 376 752
※100× 50 6 8 135 10.6 O 1.55 206 29,3 3.91 147 41.2 849

刊25× 65 6 8 1711 134 0 1.90 424 61.8 498 」.90 678 13.4

150× 75 6.5 10 23,71 18.6 0 2.23 861 117 603 2.22 115 22.4

150× 75 9 125 30.59 240 0 2.31 1050 147 586 2.19 140 28.3

180× 75 7 10.5 27.20 21.4 O 213 1380 131 7。 12 219 153 243
200× 80 7.5 耳1 31.33 24,6 O 221 1950 168 7.88 2.32 195 291
200× 90 8 13.5 38.65 30,3 O 274 2490 277 8.02 2.68 249 442

※条件付製造可能サイズ。

等厚溝形鋼

特殊形鋼

種 断面寸法 (mm) 質量 (kg/m) 口
叩 種 断面寸法(mm) 質量 (kg/m)

脱 線 防 止 用 等 辺 山 形 鋼 90× 90× 13 16.8 ―型 105×
:g× 4,0 8,05

グレーティング用不等辺山形鋼 61× 56×  6 5.28 二型 105×
338°

X4.0 8.01

特 殊 車 両 用 等 辺 山 形 鋼 5C, 90× 90× 13 16.9 ―型 130×ヨ8× 45 10.10

特殊車両用不等辺山形鋼 5C. 90× 75× 12 14.3

グレーティング用 I形鋼

二型 130×
43身
×4,3 1004
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Cy

Y

Y

下

正
土 ―

XX

学

B

標準断面寸法 参 考

重 心 の 位 置

(cm)

断面二次モーメント

(cm4)

断 面 二 次半径

(cm)

断 面 係 数

(cm3)

H× B

(mm)

ヽ

(mm)

t2

(mm)

断面積

(cm2)

単 位

質 量

(kg/m)
Cx Cy Ix Iy Zx Zy

100× 50 49 5 9508 7.46 O 143 145 224 390 1.53 28.9 627

寸法および質量

※製造可能サイズ。



レール

寸法および質量

規格  」IS    (Japanese industrial Standards)
ASCE (Amencan sOciety of C"il Engineers)
etc

国土交通大臣 認定

エレベーターレール

※長さ及び材質規格についてはご相談下さい。

※機械加工品に関してはお問い合わせ下さい。
※IS0 630-2についてもお問い合わせ下さい。

ISOタ イプ
寸法および質量

JEASタ イプ
寸法および質量

寸 法

t

(mm)

断面積

A

(cm2)

質 量

W

(kg/m)

断面二

次モー
メン ト

I

(cm4)

断面二

次半径
I

(cm)

断 面

係 数
Z

(cm3)

標 準

長 さ A

(mm)

B

(mm)

C
(mm)

D

(mm)

E

(mm)

F

(mm)

種   類

476 7621 5,98 275 1.90 10355m 50.80 5080 2540 1429 2778 873JIS  6kgレ ール

3572 1030 5,90 1139 894 643 2.38 196」iS  9kgレ ール 5.5m 63.50 6350 3210 1748
249 2303413 18.26 37.30 11 11 635 1284 101 799」IS 1 0kgレ ール 55m 6667 66.67

12.2 104 258 2866985 6985 3810 1985 3770 1230 754 15.50」IS 1 2kgレ ール 10.Om
833 19.32 152 167 294 408100m 7937 7987 4286 2222 43.65 ¬350」IS 1 5kgレ ール

5000 1667 1072 2839 223 337 345 691」IS 22kgレ ール 10.Om 9366 93.66 5080 26.99
1083095 5755 19,45 1230 3832 301 607 398」IS 30kgレ ール 100m 10795 107.95 60.33

075 063%6 1%2 1%2 %6 118 12 066ASCE 121bレ ール 30  F 2 2

20 192 092 1.4025/8 2% 111/32
2%2 11%2 %。 / 1,99ASCE 201bレール 30  F

1%4 2.40 25 2.49 102 1,7430 F 2% 2% 11/2 2%2 10%4 3%4ASCE 25ibレ ール

12%2 17/`2 2%4 2.99 30 4.02 116 2.49ASCE 30ibレ ール 30  F 3% 3% 1l1/16 %

35817/8 1%4 15%4 % 2%4 3.94 40 654 1.29ASCE 40ibレ ール 30  F 3% 3%

810 136 42231/6 2 1/6 13%之 2%2 2%4 440 45ASCE 451bレ ール 30  F 31%。

594 60 1458 157 66230  F 41/4 4/ 2% 1%ρ 217/64 4%4 9%4ASCE 601bレ ール

寸 法 断面積

A

(cm2)

質量

W
(kg/m)

B

(mm)

C
(mm)

D
(mm)

E
(mm)

F
(mm)

t

(mm)

型   式

標準長さ

(m)

A

(mm)

80 1208 95635 75 130 310 90T75/B 503
11 1 100 1722 135503 635 89 189 36.5T89/B

189 47.3 110 10.0 24.50 192T427‐ 1/B 503 905 127
3062 240127 189 533 159 10.0T127‐2/B 5,03 905

127 3737 2931095 140 220 53,0 159T140‐ 1/B 5,03

175 46.41 364502 104 140 32.5 543 17.5T140-2/B

254 190 62.29 488502 131 140 365 62.0T140-3/B

寸 法 断面積

A

(cm2)

質量

W
(kg/m)

B
(mm)

C
(mm)

D
(mm)

E
(mm)

F

(mm)

t

(mm)

型   式

標準長さ

(m)

A
(mm)

70 109 8.658.0 780 130 28.0 215 85EG 8K 5,01

95 167 13163.5 890 190 33.0 190 115EG 13K 501
95 22.3 1755.0司 90.5 1140 190 395 400 11,0EG 48K

160 9.5 302 237501 90.5 1270 190 515 230EG 24K
160 10.5/12,7 378 29,7501 1100 140.0 225 52.5 415EG 30K
170 16/19 471 37.0501 1100 1400 32.0 53.0 400EG 37K

444 254 191/254 620 4865,01 1300 1397 358 602EG 50K
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都とお茂ゴ諦迷手 (カンタンジョイント)

継手仕様
項  目 内   容

機械的性質 」IS G 3112「鉄筋コンクリート用棒鋼」に準ずる

適用サイズ D22,D25,D29,D32,D35,D38,D41,D51

鋼   種 SD345,SD390

継 手 範 囲
同径継手とヽサイズ、2サ イズ違いの異径継手
同鋼種、異鋼種の継手 (SD345,SD390)

A級 (平成3年建設省・住指発31号「鉄筋継手性
能判定基準」による)

継 手 性 能
働日本建築総合試験所 A級評価
GBRC中生含ヒ証日月:第05-15号

構造図 基準点

(バ リのセンター)

鉄筋
摩擦圧接部 台形ねじ部  カプラー  ロックナット

機械的性質

記号の種類
降伏点または0.2%耐力

(N/mm2)
引張強さ

(N/mm2)
伸  び

%
部  材

台 形 ネ ジ S45C 390鯰丈_L 600'丈 _L 11以上

カ プ ラ FCD700-2 420,RL 700'丈 _L 2以上

ロ ックナ ッ ト FCD600-3 370以上 620鯰1_L 3以上

一般構造用丸鋼 (SS400)』 SG割団

寸法および質量
許容差 偏径差 断面積 単位質量 標準長さ 長さ許容差

(°/。 ) (cm2) (Kg/m) (m)
寸  法

(mm) (mm)

13mm ±0,4 1.327 104 70m以下 +400 -00

16mm 2011 158

19mm 2835 2.23

22mm 3801 298

25mm

±05

径の全許容

差範囲の

70%以下

4909 385

55
60 70mを

超えるもの

長さlmま たはその端数を

増すごとに、上記+側許容

差に50mmを 加える

※ご要望により、上記以外の寸法も製造可能です。

化学成分
化 学 成 分 (%)

種  類 記  号
C Mn P S

2  種 SS400 0050以下 O050以下

機械的性質
引  張  試  験 曲 げ 試 験

伸  び

性 質

種類・記号

鋼 材

寸 法

降伏点

(N/mm2)
引張強さ

(N/mm2) 鋼材寸法 試験片 伸び(%)
曲げ角度 内側半径 試験片

径16mm
以下

245鯰1_L
径25mm

以 下
2号に準ずるもの 20以上

一般構造用

圧延鋼材

2秀重 SS400 径16mmを
超え40mm

以下

235'1_L

400-510
径25mm

を超えるもの
14A号に準ずるもの 22以上

180° 径の1.5倍 2号
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鉄筋コンクリート用棒鋼 』SG割 12

h2

一〇
Ｎ
め

リブ

0フシの平均間隔=希 ρl+P2……P101

0フ ンの高さ=孝 61+h2+h3) 0フ シのスキマ=91+g2

寸法および質量

化学成分

※必要に応じて、この表以外の合金元素を添加 してもよい。

機械的性質

※呼び名D32を 超えるものについては、呼び名3を 増すどとに表の伸び1直 からそれぞれ20/。 を減じる。ただし、減じる限度は4%と する。
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節の平均 節の高さ 節のすき間の公称周長 公称断面積 単位質量公称直径

和の最大値間隔の最大値 最小値 最大値(d) (1) (S)

(mm) (mm)

節と軸線

との角度Kg/m
(mm) (mm)(mm) (cm) (cm2)

呼び名

0.4 O.8 7.5O,713 0560 67D10 953 3.0

8,9 0.5 1.0 10.04,0 127 0995D13 127
1251.56 11,1 07 1415.9 5.0 199D16

20 150287 2.25 134 10D19 191 60

11 22 1753.87 3,04 155D22 22.2 70

178 i3 26 20080 507 3.98D25 254
2.8 22.55.04 200 14286 90 6.42D29
32 250794 6.23 22.3 16D32 318 100

17 34 275110 957 7.51 24,4D35 349
26,7 19 38 300120 1140 8.95D38 38,1

3251050 28,9 2.1 4.241.3 130 1340D41

50 400

45度以上

2027 15.90 35.6 25D51 50.8 160

S C+Mn/6
成分(%)

Si Mn P

鋼種

C

O.050'ボ下 O050'1~下SD295A
0.50以 下0.040以 下 0040'1~下O.27以下 055以下 1.60以下SD345

0.040以下 0.55以
‐
ド1,80以下 0.040鯰√ド0.29'庁ド 055'√下SD390

O.040以下 060以下055以下 180以下 0040鯰丈
‐
下SD490 032以下

曲 げ 試 験引  張  試  験

伸  び

性 質

伸び(%)
曲げ角度 内 側 半 径

gIS長 ;白 さ

(N/mm?) 試験片鋼種

降伏点

(N/mm2)

16以上 D16以下 公称直径の15倍2号に準ずるもの

D16超え 公称直径の2.0倍17以上
180°295以上 440～ 600

14号Aに準ずるもの
SD295A

D16以下 公称直径の15倍
18以上2号に準ずるもの

D16超えD41以下 公称直径の20倍180°

D51   公称直径の25倍

490以 _L

14号Aに準ずるもの 19以上

SD345 345～ 440

2号に準ずるもの 16以上

17以上
180° 公称官L径の2.5倍560'1_L

14号Aに準ずるもの
SD390 390′や510

12以上 D25以下 公称直径の25倍2号に準ずるもの

13以上
90°

D25超え 公称直径の3,0倍
490～ 625 620以 _L

14号Aに準ずるもの
SD490




